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Murcia - San pedro del pinatar
New Build - Duplex

Ref. Salinas Beach 14

239.000€
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2 SCHLAFZIMMER 2 BADEZIMMER 66M?2 GEMEINSCHAFT
PARKEN ABSEITS DER IN BEARBEITUNG
STRARE
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Neubauimmobilien in der Nahe des Naturparks Las Salinas mit einer Fille von Wildtieren und unberihrten

Stranden sowie der Marina und zu Ful8 gelangen Sie zu den Stranden von San Pedro del Pinatar mit seinem

ruhigen, warmen Wasser und langen Sandstranden.

Hauptmerkmale

v Schlafzimmer: 2 v Badezimmer: 2

v Bebaut: 66m?2 v Einbauschranke: 2

v Parkmaéglichkeiten: 1 v Energiepass: In Bearbeitung

~ Baujahr: 2025 v~ Garage: parken abseits der Stralse
v Entfernung zum Strand: 1.4Km. v Entfernung zum Flughafen: 38Km.
v Entfernung zur Freizeit: 500m. v Entfernung zum Golfplatz: 9Km.
Objektdetails

¥ amerikanische Kiche v Bad en suite

v Balkon v Dachterrasse

v Doppelverglasung v Einbauschranke

¥ Gemeinschaftspool v Gepflasterter Gartenbereich

+ hochwertige Ausstattung v In der Nahe von Buslinien

¥ In der Nahe von Geschaften ¥ Markise

v Parken an der StraBe v Terrasse

~ Vorinstallation Heizung ~ Vorinstallation Klimaanlage
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